Schritt fur Schritt
einen eigenen Anet A8
3D Drucker bauen




Anet A8 Bauanleitung

Achtung:

1. Bitte tberpriife, ob das Paket beschadigt ist, wenn du es erhaltst.

2. Bitte Uberpriife, ob alle Bauteile aus der Liste vorhanden und nicht
beschadigt sind.

3. Bitte wende dich bei Fragen an deine Betreuenden.



Anet A8 Bautelleliste

Teil Bild Name Anz.  Teil Bild Name Anz.

1-1 H Heizbettgrundplatte 1 1-6-1 w 40+40+10 Axialliifter 1

220mm+*220mm=*3mm o
1-2 1-6-2
Heizbett 1-6-2 40+40+11 Kuhlkorper 1

1-4

&
1.5m Stromkabel 1 1-7 o Tiite mit Schrauben 1

5mm+*160mm 1-7-1 'ﬁ & M3#18 Schraube (50) 1

1-5
Schraubendreher

1-6 Tiite mit 4 Bauteilen 1 1-7-2 T M3 Mutter (64) 1

('/
1-3 > Seitenschneider 1 11-6-3 [ . ;:‘T ) Liifterabdeckung 1




Anet A8 Bautelleliste

Teil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
o Sk M8 Mutter (16) ) : N _
1-7-3 t‘m M8 Unterlegscheibe (12) L 1-8 g Tiite mit 3 Bauteilen 1
mm | & 0
ral M4+8 Schraube (28)
1-7-4 B :
; M4x14 Schraube (4) 1 m Kabel 65cm 1
Z Endstoppschalter 20 cm
1-7-5 M3+30 Schraube (14) 1 1-8-2 X Endstoppschalter 50 cm 3
Y Endstoppschalter 50 cm
a , g | Abstandshalter
M3+12 Schraube (15) 1 1-8-3 l J l M3+7 (4) 8
M3+15 (4)
M2+12 Schraube (2)
1-7-7 Fliigelmutter (4) 1 1-9 ' Tite mit 3 Bauteilen 1
Feder (4)
M3+20 Schraube(4) \ 3mm=130mm
1-7-8 M2.3+10 Schraube(6) 1 (1-9-1] ¥ 1
M3+25 Schraube (2) Schraubendreher




Anet A8 Bautelleliste

Teil Bild Name Anz.  Teil Bild Name Anz.
Inbusschliissel M1.5
Inbusschliissel M2 P
1-9-2 0 Klebepads 2
- Inbusschliissel M2.5 & m P
Inbusschliissel M3
. ) LCD 2004
1-9-3 \ Maulschliissel 1 1-11 - Bedienfeld 1
e X Motor Kabel 40cm
. . . : Y Motor Kabel 40cm
1-10 @ Tiite mit 4 Bauteilen 1 1-12 f Z Motor R/L Kabel 90/40cm 5
Extruder Motor Kabel 9ocm
) ) Heizbett
1-10-1] 4.5m Spiralleitung 1 1-13 Zuleitung 1
. \,
1-10-2 B N Kabelbinder 10 2-1 Hauptplatine 1
1-10-3 ] v A R-Clip 3 2-2 Linke Z-Achsenfiihrung 1
&




Anet A8 Bautelleliste

Teil Bild Name Anz.  Tell Bild Name Anz.
2-3 Rechte Z-Achsenfiihrung 1 2-9 . Tiite mit 5 Bauteilen 1
etk 1 o [ Gt
2-5 1.7m Zahnriemen 1 M Y-Motorstiitze 1
26 IsmUsBKabel | 1 | X E " Endstoppschalter- |
2 S0U9 e il e L S m Zahnrie\r(r;eAr?IZZ(ra:mplatte 2
2-8 Zahr\l(r_iér(;\hesnerllqalter 1 AR ' FUhrungS[;Sig?ti:nenend- 6




Anet A8 Bautelleliste

Tell Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
2-10 ’ Seitliche Rahmenplatte 2 3-1 u Mittlere Rahmenplatte 1
2-11 A Spulenhalter 2 3-2 m Obere Rahmenplatte 1
2-12 n Verbindungsplatte 2 3-3 [OWOOS | Hintere Rahmenplatte 1
2-13 _ Bedienfeld Riickwand 1 3-4 n Vordere Rahmenplatte 1
2-14 ‘ Z-Motorstiitze 4 3-5 % Verriegelungsplatten 2
2-15 8GUBSESAI?d§S':§ * 1 3-6 u Z-Motorhalterung 2




Anet A8 Bautelleliste

Teil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
) ) Flhrungsstange
3-7 Y-Motorhalterung 1 436mm 2
3-13
3-8 : Extruder 1 Flihrungsstange 4
¢ 380mm
) 't P ) Trapezleitspindel
3-9 ﬁ X-Achsen Motor 1 M8*345mm 2
3-10 ‘ Y-Achsen Motor 1 3-14 Gewindestange 2
M8+400mm
Gewindestange
3-11 9 Z-Achsen Motor 2 M8*150mm 1
3-12 %,’ Lineares Kugellager 7 3-15 Netzteil 1




Zusatz Bautelle Liste

Achtung:

1. Bitte Uiberpriife, ob alle Bauteile aus der Liste vorhanden und nicht
beschadigt sind.

2. Einige dieser Teile wurden bereits von einem 3D-Drucker
gedruckt und sollen friihere Teile ersetzen.

3. Es kann vorkommen, dass sich an einigen Teilen noch Uberreste von der
beim Druck bendotigten Stiitzkonstruktion befinden. Wenn du beim Aufbau
merkst, dass du die Schraube oder Mutter nicht gut einsetzen kannst,
entferne das liberschiissige Material vorsichtig.

- ANET A8 BAUTEILE AUFBAU - INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -



Zusatz Bautelle Liste

Telil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
_ Diagonal-Verstrebung
71-1 Riemenspanner Y-Achse 1 79-1 M8 2
Montageplatte Halterung oben
links / rechts
] Riemenspanner Y-Achse ] ‘ Diagonal-Verstrebung
Z1-2 ' Spannschraube 1 222 \ MSH?iLtkEr/l:erlEjtsunten 2
_ Diagonal-Verstrebung
Riemenspanner YAchse M8
Ll ﬁggﬁ?ﬂﬂ‘s‘;r 2 Qe Gewindestange 2
M8*470mm
Z1-4 a Kugellager (685 ZZ) 4 Z2-4 ‘ Mutter M8 24
) " Lagerstift ) .
Z1-5 § (19mm<5mmg) 2 Z2-5 “ Unterlegscheibe M8 8
Z1-6 & GT2-Pulley (16 Zahne) 2 Z2-6 / Schraube M3*30mm 2




Zusatz Bautelle Liste

M6*230mm

Telil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
P :
Z3 A D'agona"l\’:és"‘*bung - Z3-6 ‘ M6 Mutter 8
-o o
Z 3-1 Diagonalverstrebung 1 Z3-7 M6 Unterlegscheibe 5
M6 oben links g
Z3-2 el ErsiElig 1 Z4 Riemenhalter x-Achse -
M6 oben rechts Te B
8 Diagonalverstrebung S L
~ M6 unten links 1 Z4-1 . Endstiick links 1
. Diagonalverstrebung 8 ..
~ M6 unten rechts 1 Z4-2 ’ Endstiick rechts 1
Z3-5 / Gewindestange 2 Z4-5 w Schraube M3*22mm 5




Zusatz Bautelle Liste

Teil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
o
Z5 Riemenhalter-Y-Achse - Z6-3 Spannschraube 2
TH!
P - =
Z5-1 « Riemenhalter Y-Achse 1 Z7 '. .- Spindelstabilisierung -
) o e
Z5-2 P Schraube M3+16mm 4 7/ e @l ObereSpindelitihrung 1
Riemenspanner Untere Spindelfiihrun
Z6 q } X-Achse B “ - Iinl2+ rechts g 1
-
8 . Kugellager
Z6-1 q Halter 1 . gellag 4
Z6-2 . Sicherungskappe 1 Z7-4 h Schraube M3*10mm 22




Zusatz Bautelle Liste

Teil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
Z8-1 NEMA-Kupplung 2 Z10-3 h Schraube 3.5+15mm 2
Z8-2 % Schraube M3*12mm 14 Z11-1 E Gehause 1
Z9-1 E Netzteilabdeckung 1 Z11-2 Gehausedeckel 1
z9-2 Q gpiacnintter 2 211-3 d Schraube 5+10mm 12
Z10-1 ~ Zugentlastung oben 1 Z11-4 MOSFET 2
Z10-2 ~ Zugentlastung unten 1 Z12 Kabelkette komplett -




Zusatz Bautelle Liste

Teil Bild Name Anz.  Telil Bild Name Anz.
Z12-1 * Betthalter 1 Z13-3 ‘ Haltewinkel links 2
Z12-2 h Rahmenhalter 1 Z13-4 ’ Haltewinkel rechts 1
Z12-3 ~ Kettenglied 14 Z13-5 - Siebdruckplatte 1
Holzschraube
Z12-4 b Schraube M4*10mm 19 Z13-6 Pan-Head TORX 13
3,5*25mm

.. Gewindestange
Z13-1 ‘ Haltebiigel voll 1 2141 | e R 1
Z13-2 ‘ Haltebiigel halb 1 Z14-2 Extruderknopf 1




Zusatz Bautelle Liste

Teil Bild Name Anz. Tell Bild Name Anz.
714-3 6 _‘ Mistral / Halbrund 1 Z17-1 @ Liftergitter 1
Z15-1 “ HPL-Platte 1 Z17-2 ‘ Mutter M3 20
nee MY i 0 2w Tz zaenen it |
715-3 ' Rahm;;(lﬁzzroﬁilrihalter 1

Z15-4 . Justiermuttern 4

Z16-1 ~ Synchro?ﬁ-isAicerr]jr?g;anzeige 2




Die Bestandteile des Druckers

Bedienfeld

Z-Gewindestange

Z-Gewindestange

X-Motor ’)

Radialliifter

X-Fiihrungsstange

Axialliifter
Extruder-Motor

_ Netztell

Diagonalverstrebung M6 Extruder
Hauptplatine

Y-Motor

Z-Endstoppschalter
Y-Endstoppschalter

Heizbett
Z-Motor links

Diagonalverstrebung M8

. Z-Motor rechts
Y-Fiihrungsstange

Y-Rahmen-Gewindestange

* ANET A8 BAUTEILE AUFBAU - INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 16



Schritt 1

Entferne die Schutzfolien der Acryl Teile

Vorsicht!

Die Teile sind scharfkantig




Schritt 2

Aufbau des Grundgeriists

:hl

So sehen die
Schrauben fiir alle
Rahmenteile aus

Beachte!

Die Locher miissen
nach AuBen zeigen

Teil Name Anz.
1-7-1 M3+18 Schraube 12
1-7-2 M3 Mutter 12
2-10 Seitliche Rahmenplatte 2
3-1 Mittlere Rahmenplatte 1
3-2 Obere Rahmenplatte 1
) Diagonalverstrebung
Z3-1 M6 oben links 1
) Diagonalverstrebung
ZaeR M6 oben rechts 1
) Diagonalverstrebung
23-3 M6 unten links 1
73-4 Diagonalverstrebung 1

M6 unten rechts




Schritt 3

Anbringung der Verriegelungsplatten

Tell Name Anz.

1-7-1 M3+%18 Schrauben 4

1-7-2 M3 Mutter 4
3-5 Verriegelungsplatte 2

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE

INBETRIEBNAHME -

NOTIZEN -
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Schritt 4

Befestigung des Y-Achsen-Motors/Endstopps an der hinteren Rahmenplatte

Beachte!

Die M3*12
Schrauben sind
fiir den Motor

Teil Name Anz.
1-7-1 M3*18 Schrauben 3
1-7-2 M3 Mutter 4
1-7-6 M3+*12Schrauben 4
1-7-7 M2#12 Schrauben 2
1-8-2 Y-Endstoppschalter 1
2-9-2 Y-Motorstitze 1
roa | Vbt |
3-3 hintere Rahmenplatte 1
3-7 Y-Motorhalterung 1

3-10

Y-Achsen Motor




Schritt 5

Befestigung der hinteren Rahmenplatte

Teil Name Anz.
1-7-1 M3+*18 Schrauben 4

1-7-2 M3 Mutter 4




Schritt 6

Zusammenbau des Y-Achsen Riemenspanners Teil Name Anz.
m ' u ‘ — 1-7-1 M3+18 Schrauben 4
3-4 Vorderplatte 1

Die GT2-Umlenkrolle auf den kleinen \ Z1-1 Befestigungsplatte 1
Aluminiumschaft aufstecken.

Z1-2 Stellschraube 1

m Z1-3 Rollenhalter (rechts + links) 1
» Z1-4 Kugellager 68527 2

Die beiden Kugellager rechts und links neben
der Umlenkrolle aufstecken und alles zusammen
zwischen den beiden Armen (Z 1-3) einsetzen. 71-6 GT2-Umlenkrolle 16 1

m -

Die zusammengesetzten Arme von hinten durch die
Vorderplatte ﬁ schieben. Vorne die Befestigungs-
platte &%genhalten und mit 4 Schrauben
M3*18mm befestigen.

Zum Schluss von vorne die Stellschraube L
ca.5mm in die Befestigungsplatte einschrauben, so-

dass man spater damit den Zahnriemen spannen kann.

Z1-5 Alu-Achse 5mm @ 1




Schritt 7

Verbinden der Platten mit Gewindestangen Teil Name Anz.
1-7-3 M8 Unterlegscheibe 11
3-14 Gewindestange 400mm 2
~ =~ o Diagonal-Verstrebung
00 : = R Z2-2 M8 H?I;c(egunhq unten 2
Beachte! & @ L Z2-4 M8 Mutter 12

*Die original M8 Muttern werden gegen die zusétzlichen Muttern getauscht, da
sie eine andere SchlUsselweite aufweisen.

Auf der linken vorderen
Seite, wird eine Unterleg-
scheibe weg gelassen fiir
die Kabelkette spater

Muttern erst mal
nur mit der Hand

festziehen



Schritt 8

Einbau der Flihrungsstangen

Bei einem Lagerblock das Linearkugellager entfernen,
so das nur die Lagerhiilse tbrig bleibt.

Schiebe nun die Fiihrungsschienen durch das
Loch an der vorderen Platte und fadele jeweils zwei

Linear Kugellager auf. Der Lagerblock ohne
Kugellager, kommt an die rechte Stange.

Befestige zum Schluss die vier FUhrunisschienenend—

latten mit den Schrauben und Muttern
h an der vorderen |-~ | und hinteren Platte - </

Teil Name Anz.

1-7-1 M3+18 Schrauben 4

1-7-2 M3 Mutter 4

2.9-5 Fuhrungsschienenend- 4
platte

3-12 Lineares Kugellager 4

3-13 Flihrungsstange 380 9
mm




Schritt 9

Heizbettgrundplatte an Linearkugellager festschrauben
Telil

Z12-4
Z15-1

00}

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME -

Name
M4*10 Schrauben

HPL-Platte

NOTIZEN -

Anz.
16

25



Schritt 9a

Grundriss der HPL-Platte

( ~ —\ P
O

Beachte!
o o Hier befindet sich der leere
Lagerblock zur Betatigung
O O )
o o des Endschalters
© (@)
O o o (@) (@)
© © o o©
(@) (@) e o)




Schritt 10

Zahnriemen zuschneiden fiir die Y-Achse

| Teil Name Anz. |
I Z18-1 | GT2-Zahnriemen mit Fiberglaskern 1 I

Achte darauf, dass die Stellschraube nicht zu weit rein gedreht
ist, um den Riemen am End spannen zu konnen.

Fir diesen Schritt solltest du den Drucker auf die Seite Kippen, um unter
der HPL-Platte '~ |- den Zahnriemen iiber den Y-Motor |- und
dem Y-Riemenspanner zu fiihren und um ihn auf die bendtigte Lange zu

schneiden.

Der Zahnriemen
dient dem X- und
Y-Achsenantrieb




Schntt 11

Befestigung des Zahnriemens an der Grundplatte

- ANET A8 BAUTEILE -

ZUSATZ TEILE

Teil Name Anz.
Z18-1  GT2-Zahnriemen mit Fiberglaskern 1
Z 5-1 Riemenhalter Y-Achse 1
Z5-2 M3*16mm Gewindeschrauben 4
Z 15-1 HPL-Platte 1
rem——
—ee— W __

B 11

I

INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -
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Schrnitt 12

Heizbett befestigen

0)0) Teil Name Anz.
B ht i 1-2 Heizbett 1
Fat = 1-7-5 M3+*30 Schraube 4
Die Erhebung der 1-7-7 Feder 4
Justiermuttern zeigen zur 210 Justiermutter 4

HPL-Platte




Schritt 13a

Aufbau der Z-Achsen Motoren Halterung

Baue zuerst die Fassungen fiir die

Z-Achsen Motoren

&R
S §

Entferne die originale NEMA Kupplung.
Nehme dazu einen passenden Inbus-
schliissel und drehe die Madenschrau-

ben heraus.

- ANET A8 BAUTEILE -

Teil Name Anz.
1-7-1 M3+18 Schraube 4
1-7-2 M3 Mutter 12
2-14 Z-Motorstutze 4
’@@ 3-6 Z-Motorhaltung 2
3-11 Z-Achsen Motor 2
Z1-8 NEMA - Kupplung 2
Z8-2 M3#12 Schraube 8

Setze die NEMA Kupplung mit dem kleineren Innendurchmes-
ser auf den Schaft des Motors und befestige sie mit Schrauben und
Muttern. Damit die Kupplung sich spater frei drehen kann, lege den
beigelegten Maulschliissel zwischen die Kupplung und den Motor.

ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 30



Schritt 13b

Anbau der Z-Achsen Motoren und des Z-Endstopps

Teil Name Anz.
1-7-1 M3+18 Schraube 8

|
1-7-2 M3 Mutter 8 BeaChte'
1-7-6 M3+*12 Schraube 8 Dle AnSCh|USSE der
1-7-8 M2.3%10 Schraube 2 M t : h
2-9-1 Z-Endstoppschalterbefestigungsplatte 1 otoren Zelgen naC
1-8-2 Z-Endstoppschalter 1 H | I‘Iten




Schritt 14a

Vorbereitung fiir die Z-Achsenfiihrung

Teil Name Anz.

1-7-8 M2.3*10 Schraube 2

1-8-2 X-Endstoppschalter 1
2-2 Linke Z-Achsenfiihrung 1
2-3 Rechte Z-Achsenfiihrung 1

Befestige an der linken Z-Achsenfiihrung

Entferne die zahnlose Umlenkrolle aus
den X-Endstoppschalter [|=:71.

der rechten Z-Achsenfiihrung.

1o l -
L

-
\n — % .
L




Schritt 14b

Spindelstabilisierung

Setze in die oberen
die Kugellager ein.

Schraube schon mal die Schrauben
Muttern

und unteren

Spindelfiihrungen

e
T Ows

und die

an die Spindelstabilisierungen, aber noch nicht

fest. Dies ist die Vorbereitung fiir den ibernachsten Schritt.

- ANET A8 BAUTEILE -

ZUSATZ TEILE

Telil Name
77 Spindelfiihrung

oben + unten

Obere Spindelfiihrung

links + rechts

Untere Spindelfiihrung

links + rechts

Kugellager 608 ZZ
Schraube M3*10mm
Mutter M3

o5,
e

Z17-2

[ o

INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -

Anz.

(o2 BN @) B~ SR )

O
0



Schritt 14c¢

Z-Achsen-Fuhrungsstangen einsetzen
Telil

2-2
Fiihre die Stangen durch die aulReren Locher in den Ver- 2-3
riegelungsplatten , den Z-Achsenfiihrungen / und 3-13
den Spindelstabilisierungen aus dem voreherigen Schritt.

Name
Linke Z-Achsenfiihrung

Rechte Z-Achsenfiihrung

Flihrungsstange 380mm

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -

Anz.
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Schritt 14d

Trapezleitspindel und Diagonalverstrebung M8

Teil Name Anz.
3-14 Trapezleitspindel 345mm 2
Flihre nun auch die Trapezleitspindel durch die verblei- Diagonal-Verstrebung M8
benden Locher auf der Verriegelungsplatte und fadele die Z2-1 Halterung oben 2
Spindelstabilisierungen und die links / rechts
Z-Achsenflihrungen / mit auf. Z2-6 Schraube M3*30mm 2
Z2-7 Unterlegscheibe M3 2
Z17-2 Mutter M3 2

Schraube jetzt die zuvor nur leicht geschraubten Schrauben der
Spindelstabilisierung fest.

Eine Unterlegscheibe und eine Schraube wird von
oben durch die Diagonalverstrebung ,
Verriegelungsplatte und die Spindelstabilisierung
gesteckt und von unten mit einer M3 Mutter ver-
schraubt.

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 35



Schritt 15

Einsetzen der zwei X-Achsen-Flihrungsstangen und Linear Kugellager

Teil Name Anz.
3-12 Lineares Kugellager 3
Lockere vor dem Einsetzen der Fiihrungsstangen 3-13 Fihrungsstange 436mm 2
die zwei Madenschrauben auf der Riickseite der rechten
Z-Achsen Flihrung mit einem passenden Inbus-

schliissel. - , - coe

Ll g

Fadele auf die obere Stange zwei linear Kugellager
und auf die untere eins.

Nachdem die Stangen eingesetzt wurden, drehe die zuvor
gelockerten Madenschrauben wieder fest. :
®

[ L4

' -
g ———

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 36



Schritt 16

Riemenspanner X-Achse

Teil Name Anz.
Z6 Riemenspanner X-Achse -

Setze die Kugellager in die Aussparungen des Z 6-1 Halter 1
Halters ﬁ .

Sicherungskappe 1

Spannschraube 2

Kugellager 685 77 2
Die Umlenkrolle kommt zwischen die beiden Ku- Z 1-5 Lagerstift 1

- : : - (19mm+*5mm@)

gellager und wird mit dem Lagerstift fixiert.

Z1-6 GT2-Pulley (16 Zahne) 1

Zuletzt wird die Sicherungskappe rein gescho-
ben um ein heraus rutschen des Stifts zu vermeiden.

T 3




Schntt 17

Aluminiumsockel vom Extruder trennen
Teil Name Anz.

~ A
@@ 3-8 Extruder 1

Entferne die M4*6 Schraube auf der
Unterseite des Aluminiumsockels und Hebe nun vorsichtig den Extruder aus dem Aluminium-
lockere die M6 Mutter am Extruderhals. sockel.

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 38



Schritt 18

Kiihlung des Extruders zusammenbauen

Ersetze die M3*20 Schraube mit den Gewindestangen. Kontere auf

den Gewindestangen zwei Fliigelmuttern miteinander.Trau-

fele dann etwas Schraubensicherungslack auf die andere Seite und
schraube die Stangen in den Extruder Block. Die Muttern dienen nur
zum festdrehen und miissen danach wieder entfernt werden.

Sollte das Hotend nicht festsitzen, kann dieses fiir eine leichtere
Handhabung vorsichtig herausgeschraubt werden.

Gewindestangen Liifter Mutter

Mutter Liifterabdeckung Unterlegscheibe Abstandshalter

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE

Teil
1-6-1
1-6-2
1-6-3
1-6-4
1-7-2
1-8-3
3-8
Z 14-1

Kiihlkorper

Name
40+40+10 Axialltfter

40%40+11 Kihlkorper
Liifterabdeckung
M3 Unterlegscheiben
M3 Mutter
Abstandshalter M3*7
Extruder

Gewindestangen M3+*55

INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -

Anz.

N &~ 00—

—
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Schritt 19

Aluminiumsockel an Linear Kugellager befestigen

Teil Name Anz.

/ 1-7-4 M4x8 Schrauben 12
7

-—

\\

S

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME -

NOTIZEN -

40



Schritt 20a

Extruder vorbereiten um ihn in den Sockel einzusetzen

Teil Name Anz.
Z3-7 M6 Unterlegscheibe 1

« Am Heizblock die Madenschraube I6sen - manchmal kénnen es auch 2 Schrauben sein
« Heizelement und Thermistor vorsichtig herausnehmen und beiseite legen
« Falls noch nicht geschehen, den Heizblock mit Diise und Rohrchen mit M6 Mutter aus dem Extruderblock herausschrauben

Befestigung des Extruderhalses, des Heizblocks und der Diise:

« Diise mit 8er Maulschliissel [6sen (Heizblock mit 20er Schliissel oder Rohrzange
festhalten)

« Extruderhals/Roéhrchen (M6) leicht abldsen (nicht ganz herausschrauben)

« Diise handfest hereinschrauben und anschlieBend wieder eine Vierteldrehung -
I8sen und festhalten -

« Rohrchen handfest schrauben und darauf achten, dass die Diise nicht herausge-
dreht wird.

« Heizblock festhalten und Diise mit 8er Maulschliissel fest ziehen

« M6 Mutter auf Extruderhals/Rohrchen lose aufschrauben und Unterlegscheibe

auflegen, sodass genug Abstand zwischen Extruderhals und Extrudermotor vorhanden ist

« Extruderhals in den Extruderassembly hereinschrauben, bis man es wieder oben sehen kann (gerade so)

« Den Heizblock schrag so ausrichten, dass von rechts hinten das Heizelement und der Thermistor wieder in ihre Befesti-
gungslocher eingeflihrt werden konnen. AnschlieRend das Heizelement mit der M3-Madenschraube fixieren
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Schritt 20b

Extruder am Sockel befestigen

Befestigung des Extruderassembly am Aluminiumsockel:

Das Extruder-Assembly im Aluminiumsockel ausrichten und mit der M4+6 Schraube, die zuvor herausgeschraubt wurde,

fixieren
Die M6 Mutter auf dem Extruderhals am Aluminiumsockel VORSICHTIG fest drehen. Es darf nicht zu viel Kraft ausgeiibt

werden, da das Rohrchen sehr leicht zerreiRt (den Heizblock mit einer Zange oder 20er Maulschldssel festhalten)

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -
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Schritt 21

Radialltifter und Extruderknopf befestigen
Teil

1-7-1
Schraube den Radialliifter mit den zwei Schrauben 2-4
am Aluminiumsockel fest und stecke den Extruderknopf auf die 2-7
Schraube auf der Oberseite.

Z14-2

Z14-3
Alternativ zu der Mitgelieferten Diise , steck den Filament-
kiihler Mistral / Halbrund auf den Radialliifter

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME -

Name
M3*18 Schraube

Lifterendstiick

5015 Radialliifter

Extruderknopf
Mistral / Halbrund

NOTIZEN -
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Schritt 22

X-Achsen Motor anbringen

00

- ANET A8 BAUTEILE -

ZUSATZ TEILE

Teil
1-7-8
3-9

INBETRIEBNAHME -

Name
M3*20 Schraube

X-Achsen Motor

NOTIZEN -

Anz.
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Schritt 23

X-Achsen Riemen anbringen

Schraube an den Aluminiumsockel die beiden Riemenhalter
Endstiicke / 72271 Drehe hierfiir den Drucker um 90°,
damit du an die Riickseite herankommst.

Befestige zuerst ein Ende des Zahnriemens an
einem Endstlick und fiihre ihn dann tiber den X-
Achsen Motor und dem X-Achsenriemenspanner
zum anderen Endstiick und befestige den Riemen
auch dort. \ /
7

Bilde mit dem Zahnriemen
eine Lasche und schiebe

sie dann auf das Endstiick

Teil Name Anz.
1-7-8 M3+20 Schraube 5
Z4 Riemenhalter X-Achse -
Endstiick links 1
Endstiick rechts 1
GT2-Zahnriemen mit 1

Fiberglaskern




Schritt 24a

Ausrichtung des Druckers

Es ist an der Zeit, dem Drucker eine stabile Basis zu geben. Hierzu
wird er mit Holzschrauben und vier Haltebligeln mittig auf
die Siebdruckplatte (444mm+500mm) festgeschraubt. Zuerst wer-
den die innen liegenden Muttern M8 an den beiden Gewindestangen
gelost und somit Platz fiir die Haltebiigel geschaffen.

Um die richtige Position auf der Siebdruckplatte zu ermitteln, ori-
entieren wir uns an der mittleren Rahmenplatte. Sie wird horizontal
auf der 500mm breiten Seite mittig ausgerichtet. Es sind ungefahr
2,5cm jeweils rechts und links Platz. In der Tiefe (444mm der Sieb-
druckplatte) mul der Drucker soweit ausgerichtet sein, dass die
Stellschraube des Y-Achsen-Riemenspanners an der vorderen Hal-
teplatte ca. Tcm Platz zur vorderen AuRenkante der Siebdruckplatte
hat. Achte darauf, dass die mittlere Rahmenplatte zur Vorderkante
der Siebdruckplatte an der rechten und linken Seite jeweils den glei-
chen Abstand haben. Sollte jetzt die vordere Rahmenplatte schief
auf der Siebdruckplatte sitzen, korrigiere das bitte mit Hilfe der Mut-
tern auf den M8 Gewindestangen.

Teil Name Anz.
Z13-5 Siebdruckplatte 1
ca. 2,5cm ca. 2,5cm

Gleicher Abstand zur Vorderkante

ca. lcm
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Schritt 24b

Drucker mit der Siebdruckplatte verbinden

Teil Name Anz.
m Z13-1 Haltebiigel voll 1

Z13-2 Haltebiigel halb 1
Vorne links wird der halbe Haltebiigel angebracht. Zusatzlich ) )
werden vorne und hinten noch Haltebldcke /4 fest- Z13-3 Haltewinkel links 2
geschraubt, die die Spannung vom Y-Riemen aufnehmen und den 7 13-4 Haltewinkel rechts 1
Acryl-Rahmen entlasten.

713-6 Holzschraube 13

Pan-Head TORX 3,525

HINTEN

Lege den beigelegten
Maulschliissel zwischen den
Y-Achsen Riemenspanner und den

Haltewinkeln vorne, damit der Me-
chanismus nicht eingeklemmt wird




Schritt 25a

Anbringen der M6 Diagonalverstrebung

Schraube auf die zwei M6 Gewindestangen | “ <= <1 die M6 Muttern
und setze die M6 Unterlegscheiben "2 <7 auf.

lnm e

¥

Drehe nun die aueren Muttern handfest an und halte sie mit
einem Maulschliissel fest, wahrend du mit einem weiteren Maul-
schliissel die zweite Mutter gegen die erste drehst. Dies nennt
sich ,kontern". Wiederhole dies mit allen verbliebenden Mutter
Paaren.

Teil Name Anz.
Z3-5 Gewindestange M6*230mm 2
Z 3-6 M6 Mutter 8
Z3-7 M6 Unterlegscheibe 4

Schiebe die Gewindestangen zuerst in die oberen Diagonalver-
strebungen M6 </ tief hinein und richte sie dann so
aus, dass du sie auch in die untere Diagonalverstrebung M6

.-/ hineinrutschen lassen kannst.




Schritt 25b

Anbringen der M8 Diagonalverstrebung

die M8
ca. 5cm auf und schiebe die M6 Unterlegscheiben

Schraube wie eben auf die zwei M8 Gewindestangen
Muttern
auf.

Im LI}

Setze nun noch Unterlegscheiben und Muttern auf Gegensei-
ten und ziehe alle Muttern mit einem Maulschliissel fest. Achte
darauf, dass die Gewindestangen nicht die Siebdruckplatte be-
riihren. Sollte der Winkel der unteren Diagonalverstrebung nicht
fluchten, lockere die Muttern der Y-Achsen Gewindestangen und
richte die Diagonalverstrebung passend aus.

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE

Teil Name Anz.
Z2-3 Gewindestange M8+*470mm 2
Z2-4 M8 Mutter= 8
Z2-5 M8 Unterlegscheibe 8

*Die original M8 Muttern werden gegen die zusatzlichen Muttern
getauscht, da sie eine andere Schliisselwelte aufweisen

Schiebe die Gewindestangen zuerst in die Offnung der oberen
Diagonalverstrebung M8 und anschlieBend in die der un-
teren

INBETRIEBNAHME -
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Schritt 26

Einsetzen des Displays

Solltest du den Drucker mit einem Gehause bestellt haben, ist dieser Schritt optio- Tell Name Anz.

nal. Dukannst das Display dann auch neben den Drucker legen, oder ohne Abstads-

halter anschrauben fiir den Funktionscheck. 1-7-2 M3 Mutter 4
1-7-5 M3+*30 Schraube 4
1-8-3 Abstandshalter M3+14 2

Zersage die zwei Abstandshalter | 1< in der Mitte damit du vier 1-11 LCD 204 Bedienfeld 1

erhélst. 2-13 Bedienfeld Riickwand 1

Stecke von vorne die vier Schrauben durch die Bohrungen und fadele  Setze nun noch die Rickwand an und befestige alles mit
auf der Riickseite die Abstandshalter | ~:"<! und das den Muttern ||/

'

Display |1 auf.

A




Schritt 27a

Netzteil am Gehause fest schrauben

Telil Name Anz.
1-7-6 M3*12 Schrauben 3
3-15 Netzteil 12V 1

Befestige das Netzteil mit den drei Schrauben am Drucker.
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Schritt 28a

Verkabelung des Netzteils

ACHTUNG: LEBENSGEFAHR

Das ist eine Abbildung des verdrahteten Netzteils. Achte auf die richtige Reihenfolge der Farben
an den Anschliissen 1,2,3. Um Unfallen vorzubeugen, iiberpriife bitte vor Inbetriebnahme noch einmal,

ob die Verkabelung korrekt ist.

‘I " ANSCHLUSS DER STROMVERSORGUNG DARF NUR VON FACHPERSONAL AUSGEFUHRT UND

BEGUTACHTET WERDEN.

A\ AAtal/E1E TERMAL 1L 4111} I
I\

Schwarz
Braun Blau Gelb/Griin 456 789
1 2 3
- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -
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Schritt28b | o En

Die konfektionierten Leitungen werden parallel zu den Stromversorgungsleitungen zwischen Netzteil und Mainboard auf der Siebdruck-
platte verlegt.

Eine Leitung wird so verlegt, dass sich der Steckverbinder fiir den Liifter im Gehause fiir das Mainboard und die MOSFETS befindet, die
andere Leitung wird so verlegt, dass sich der Steckverbinder fiir den Liifter unter der Netzteilabdeckung befindet.

Die Gabelschuhe an der Netzteilseite werden an den Schraubkontak-
ten des Netzteils zusammen mit den anderen schwarzen (4,5 oder 6)
und roten (7,8 oder 9) Leitungen angeschlossen.

Die Gabelschuhe an der Gehauseseite werden an den Schraubkon-
takten der MOSFETS (Rot an +, Schwarz an -) angeschlossen.

Schwarz

Braun Blau Gelb/Grin 456 789
1 2 3




Schritt 29

Netzteilabdeckung befestigen

Teil Name
1-7-2 M3 Mutter
_ _ Z7-4 M3+10 Schraube
Schraube zuerst den Liifter an die Netzteilabdeckung :
und dann das Luftergitter an den Lufter. Verbinde das Liifter Z9-1 Netzteilabdeckung
Kabel mit dem eben konfektionierten Liifterkabel. 79-3 Flachliifter 80+80+15 (12 Volt)
Z11-3 Schraube 5*10mm
Z17-1 Liiftergitter
Schraube die untere linke Schraube aus dem
Netzteil, bevor du die Abdeckung auf das
Netzteil schiebst und diese mit den zwei
Schrauben am Netzteil fest schraubst.
-
™ - -
o
- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -
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Schritt 30

Mainboard Gehause, Mainboard und MOSFET's installieren

Teil Name Anz.
m 1-7-2 M3 Mutter 12
Schraube den Liifter an den Gehzusedeckel 4117 1-7-5 M3+30 Schrauben 4
2-1 Hauptplatine 1
Z9-3 Flachliifter 80+80+15 12V 1
Z11-1 Gehause 1
Z11-2 Gehausedeckel 1
Z11-3 Schraube M3*10mm 8
Z11-4 Schraube 5mm+*10mm 8
Z11-6 MOSFET Leistungsendstufe 2

in die Aussparungen und schraube von vorne die MOSFET's | 4 |
fest, bevor du das Gehause und das Mainboard an den Drucker
anschraubst.

Setze auf der Riickseite des Gehduses 2 | die Muttern
6

Der Gehausedeckel wird erst nach
vollstandiger Verkabelung an das

Gehause eingeklipst



Schritt 31a

Mainboard Belegung

X-Motor Y-Motor Z-Motor 1 Z-Motor 2

40+40+10 Lifter , o] BoGENS: 1 B G ! & a ! B Extruder Motor

OR Y-MOTOR

5015 Radialltfter

Heizbett

Extruder SD Karte

+
Netzteil

USB Anschluss

PR ANR I SRS

LCD Bedienfeld

Extruder Temperaturfiihler X-Endstoppschalter

Hotbed Temperaturfiihler Y-Endstoppschalter
Z-Endstoppschalter

- AUFBAU -




Schritt 31b

Verkabelung des Mainboards und der MOSFET's
Reprasentieren Verbindungen zu

den einzelnen Komponenten

Teil Name Lange in mm
1-6-1 4010 Lifterkabel 1100
1-8-1 Stromversorgungskabel 700
X Endstoppschalterkabel 550
1-8-2 Y Endstoppschalterkabel 700
Z Endstoppschalterkabel 200
1-11 Bedienfeldkabel 500
X Motorkabel 400
Y Motorkabel 400
1-12 Linkes Z Motorkabel 400
Rechtes Z Motorkabel 900
Extrudermotorkabel 900
1-13 Heizbett Zuleitung <~» MOSFET <~ Steuerleitung Mainboard <-» MOSFET 900
2-7 5010 Liifterkabel 1100
3.8 Extruderheizung <= MOSFET <= Steuerleitung Mainboard <= MOSFET 1000
Extruder Temperaturfiihler 1000




Schritt 32

Kabelkette anbringen

| | o Telil Name Anz.
Sollte die Stromversorgung des Heizbettes liber vier Leitungen erfol-
gen, ist alles gut. Wenn im Lieferumfang nur eine zweiadrige Strom- 212 Kabelkette komplett 1
versorgung sein sollte, ist sie durch eine vieradrige Version zu erset- Z12-4 M4+10 Schrauben 3
zen. Diese ist mit neuen Steckkontakten zu versehen.

Entferne hierfiir das Heizbett indem du die vier Justiermuttern 19st.

Die Kabelkette ist am beweglichen Heizbett am Besten zu befesti-
gen, wenn zuerst die Riemenspannung durch Lockern der vorderen
Stellschraube am Heizbett gelost wird und der Zahnriemen vom Mo-
tor abgenommen wird. AnschlieRend werden die vorderen Halteplat-
ten der Fiihrungsstangen geldst und die Fiihrungsstangen vorsichtig
nach vorne herausgezogen. Die Anschliisse des Heizbettes werden
bei der losen, zusammengebauten Kabelkette von der Seite mit der
dreieckigen Befestigungsplatte aus eingefadelt, bis noch ca. 1cm
der Anschlussleitungen heraus gucken. An der Unterseite des Bett-
halters wird mit drei Schrauben M4+10 das eine Ende der
Kabelkette festgeschraubt. Die Leitungen werden hinten zum Main-
board verlegt und an der mittleren Halteplatte mit den vorhandenen
Schrauben befestigt.

e
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Schnitt 33

Glasplatte anbringen

Die Hartfaserplatte (200mm+*220mm) mit den Aussparungen fiir die
Halteklammern vorne und hinten, wird unter die Aluminium-Heiz-
platte gelegt. Die abgeflachten Aussparungen sind auf der Unter-
seite. Die Glasplatte wird oben auf die Aluminium-Heizplatte gelegt.
Hartfaserplatte, Heizbett und Glasplatte werden mit den Halteklam-
mern (wie bei der Benutzung bei rahmenlosen Bildhaltern) zusam-
mengehalten.

Befestige nun das Heizbett mit der Glasplatte an der HPL-Platte mit
den Justiermuttern.

Teil Name Anz.
Rahmenloser Bildhalter
allbss 220%220mm !




Schritt 34

Z-Achsen Synchronisationsanzeigen

Da die beiden Spindeln zum Transport in die Z-Achse unabhangig
voneinander verdreht werden kdnnen, sind die unteren Spindelstabi-
lisierungen mit Pfeilen versehen. Direkt dariiber werden nun noch die
Z-Achsen Synchronisationsanzeigen mit vier M3*10 Schrauben und
vier M3 Muttern an die Trapezleitspindeln so liber die untere Spindel-
fihrung Z 7-2 geschraubt, dass sie mit den Pfeilspitzen zu einander
zeigen. Lege auch hier fiir den passenden Abstand den beigelegten
Maulschliissel dazwischen.

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE

Teil
1-7-2
Z12-4

Z16-1

Name Anz.

M3 Mutter 4
M3+10 Schraube 4

Z-Achsen- 9

Synchronisierungsanzeige

INBETRIEBNAHME - NOTIZEN - 60



Schritt 35

Aufbau des Spulenhalters

* ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE

Teil
1-7-1
1-7-2
1-7-3

2-11
2-12

Name
M8 Mutter

M3+%18 Schraube
M3 Mutter
M8 Gewindestange 150 mm
Spulenhalter
Verbindungsplatte

. R
E e
- | — | -
Gomy —y

INBETRIEBNAHME - NOTIZEN -

Anz.

N = |~ A~ A
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Schritt 33

Letzte Infos

Uberpriife noch einmal, ob alle Teile des Druckers frei beweglich sind und sich alle Achsen im rechten Winkel
zueinander befinden. Wir wollen ja keine schiefen Tiirme drucken' =

« Im Prinzip kann jetzt schon mal gedruckt werden. Aber fiir die Betriebssicherheit sollte unbedingt die Software des 3D-Drucker ver-
bessert werden. Hierzu sollte auf jeden Fall der Betreuer des Projektes die aktuelle Version von ,Marlin" (marlinfw.org) und die ak-
tuelle Version der ,Arduino-IDE" (arduino.cc) aus dem Internet herunterladen, anpassen und zum 3D-Drucker {iber die USB-Schnitt-
stelle liberspielen. Hierbei kann der Drucker auch noch einen eigenen Namen bekommen!

« Um eigene Modelle zum Ausdrucken erstellen zu kénnen, wird eine Software zur Modellierung dreidimensionaler Objekte bendtigt.
Hierzu eignen sich ,Tinkercad" (www.tinkercad.com) von Autodesk ebenso wie ,Blender" (blender.org), wobei dabei zu erwédhnen
ware, dass sich ,Blender” nicht leicht erlernen Iasst. Dafiir bietet es aber weitaus mehr Moglichkeiten.

« Wer sich nicht mit der Erstellung eigener Objekte beschaftigen mochte, kann auch erst einmal auf den groBen Fundus der vorberei-
teten Modelle zuriickgreifen.
Da hilft die Verwendung der Suchmaschine oder ein Blick auf ,Thingiverse" (www.thingiverse.com), wo man jede Menge an Material
finden kann. Ublicherweise verwendet man zum 3D-Druck ,Stereolithographie-Dateien" kurz

« Schlie8lich miissen die 3D-Objekte aber noch in Befehle umgewandelt werden, die der 3D-Drucker auch verstehen kann. Da er ja
.scheibchenweise" druckt, wird diese Art Software ,slicer" genannt. Hier gibt es auch viele verschiedene Programme, die mit dem A-
Net A8 verwendet werden kénnen. ,Slic3r" (www.slic3r.org), ,Cura" (ultimaker.com/software/ultimaker-cura) und
.Craftware" (craftbot.com/craftware) sind nur einige, der frei erhaltliche Programme.

« Alle zusatzlichen gedruckten Teile, findest du auf der www.tutolino.net Website zum nachdrucken.

- ANET A8 BAUTEILE - ZUSATZ TEILE - AUFBAU NOTIZEN - 62
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http://www.tinkercad.com
http://blender.org
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http://craftbot.com/craftware
http://www.tutolino.net

Vorderansicht
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Hinteransicht
i
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Seitenansicht (links)
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Seitenansicht (rechts)




Halbprofil
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Partner
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Make:

make-magazin.de

3D LAB

AM INSTITUT FUR MATHEMATIK

10

traygytec Glaspro fig ol

Berlin



http://make-magazin.de
http://traytec.de
http://www.glasprofi24.de/
http://www.berlinerschrauben.de/
https://www.math.tu-berlin.de/iuk/3dlabor/3d_labor/
https://www.tu-berlin.de/

Notizen




Notizen




Notizen




3D-DRUCK MACHT SCHULE

www.tutolino.net

Impressum

3D-Drucker ANET A8 Bauanleitung

Layout: Kevin Gerngrof3

Foto/Grafik: Kevin Gerngrof3

Konzept und Inhalt:

Michael Kostic, Michael Rutzen, Kevin Gerngrof3

3dk.berlin

Ruppiner Chausse 325
13503 Berlin
www.3dk.berlin
info@3dk.berlin

Alle Rechte vorbehalten



http://www.tutolino.net

	Schaltfläche 1: 
	Traytec: 
	Glasprofi24: 
	3D LAB: 
	TU: 
	Berliner Schrauben: 


